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CAPITOLUL I. DATE GENERALE

Prezentul caiet de sarcini detaliaza conditile de executie a lucrarilor de reaparatii la Scoala
Gimnaziala din localitatea Ortisoara, judetul Timis. Cladirea a fost supusa recent unor lucrari prin programul
de finatare PNRR, nsa strict pentru eficientizarea energetica. Astfel au ramas lucrari de executat, neeligibile
in programul de finantare mentionat, lucréri necesare pentru a aduce clédirea la stadiul de buna functionare,
pentru asigurarea igienei si a sigurantei utilizatorilor, conform cerintelor de calitate in constructii.

fn urma interventiilor anterioare s-au inlocuit tamplariile exterioare si s-au refacut instalatiile, fapt ce
a dus la deterioarea zonelor adiacente. Astfel sunt necesare lucréri de reaparatii la pereti si tavane, in
zonele afectate.

Totodata se doreste igienizarea completa a cladirii, prin refacerea finisajelor interioare la pereti, cat
si prin refacerea finisajelor la pardoseli, pentru a imbunatatii conditile in care se desfasoard actul de
invatamant.

O alta problema ar fi accesul in cladire, care nu respectd normele de sigurant, astfel se propune
montarea unei balustrade, pentru evitareaaccidentelor in randul utilizatorilor.

Lucrari propuse:
Demontarea lambriurilor din PVC de la brauri
Desfacerea tencuielilor deteriorate
- Evacuarea si transportul molozului
Refacerea tencuielilor si/sau a stratului suport
Realizarea braurilor cu vopsea pe baza de ulei
- Realizarea pardoselilor din gresie si montarea plintelor pe hol
- Placarea peretilor din grupurile sanitare cu faianta
- Reparatia peretilor
Aplicarea vopselelor lavabile la pereti si tavane
Inlocuirea usilor interioare cu usi din PVC
- Realizarea peretilor din parchet lamiinat de trafic mediu de 10 mm si montarea plintelor din PVC
Montarea balustradei din fier forjat |a treptele de aces in cladire
Transportul materialelor

Lucrarile se vor oferta conform devizului de lucréri atasat.

CAPITOLUL IIl. PRESCRIPTII GENERALE DE EXECUTIE

A. LUCRARI DE DEMOLARI S| REPARATII
DATE GENERALE

In cazul in care sunt prevazute lucrari de demontare/demolare, precum si reparatii, acestea vor fi
executate de catre antreprenor.




S.C. EURODRAFT PROIECT DESIGN S.R.L. PROIECT NR: 895 / 2025

Se interzice demontarea invelitorilor pe timp de ploaie, ceata deasa, vant cu intensitate mai mare de
gradul 6, ploaie torentiala sau ninsoare puternica, indiferent de temperatura aerului.

MASURI DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA

Masurile de protectie a muncii avute in vedere au fost extrase din :

- Legea securitatii si sanatatii in munca nr. 319/2006 + Normele metodologice de aplicare a
acesteia;

- Norme de Medicina a Muncii conform Ordinului Ministerului Sanatatii Nr.983/23.06.94;

- HG 355/2077 Privind supravegherea sanatatii lucratorilor

- HG 1091/2006 Cerinte minime de securitate si sanatate pentru locul de munca

- HG 300/2006 Privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare si
mobile

- NP 55-88, Normativ cadru provizoriu privind demolarea partiala sau totala a constructiilor;

Lucrarile de desfacere se vor executa pe baza unei documentatii tehnice ce va fi intocmita de catre
executant. Tehnologia privind executarea lucrarilor de desfacere intocmita de executant va fi stabilita numai
dupa verificarea amanuntita a partilor de constructie ce urmeaza a fi desfacute. Verificarile se vor face vizual
si prin decopertari locale.

Acolo unde este cazul, se vor lua masuri de consolidare sau de sustinere provizorie in scopul evitarii
riscului de producere a accidentelor si pentru a evita deteriorarea altor elemente ale constructiei.

Executia se va incredinta numai unor echine specializate in acest gen de lucrari

Personalul va fi instruit atat cu privire la succesiunea operatiilor si a fazelor de lucru, cat si asupra
normelor de protectie a muncii ce trebuie respectate.

Inainte de inceperea efectiva a lucrarilor, prin grija beneficiarului, se vor asigura:

- delimitarea zonei de lucru;

- supravegherea permanenta a zonei in vederea impiedicarii accesului persoanelor neautorizate;
- masuri de protectie impotriva prafului;

- conditii pentru transportul si depozitarea materialelor rezultate.

Pentru lucrarile la inaltime este obligatorie, in timpul lucrului, legarea muncitorilor cu centuri de
siguranta de elemente stabile ale constructiei si instruirea personalului privind lucrul la inaltime. Coborarea
materialelor rezultate din demolare se va face cu mijloacele prevazute in acest scop, fiind interzisa aruncare
la sol. Utilajul folosit trebuie sa fie complet si verificat tehnic, iar manevrarea lui va fi asigurata de personal
autorizat.

Sefii de santier si conducatorii tehnici ai punctelor de lucru pot lua si alte masuri care sa conduca la
buna desfasurare a lucrarilor de demolare/demontare.

Executantul va respecta intocmai obligatiile ce-i revin pentru acordarea primului ajutor in caz de
accidentare, precum si dotarea locurilor de munca cu truse sanitare si personal instruit in acest sens.
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B. LUCRARIDE EXECUTIE A TENCUIELILOR INTERIOARE

DATE GENERALE

Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice privind executia tencuielilor umede, groase si subtiri
aplicate pe suprafete de zidarie de cardmida sau BCA, beton.

STANDARDE §I NORMATIVE DE REFERINTA

NE 001-96: Normativ privind executarea tencuielilor umede, groase si subtiri

C 149-87: Instructiuni tehnice privind procedee de remediere a defectelor pentru elemente de
beton si beton armat

C 56-85: Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii.

C 16-84: Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii.

C 18-83: Normativ pentru executarea tencuielilor umede

C 17-82: Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si tencuiala
SR EN 1008 :2003; Apa pentru betoane si mortare

SR EN 459-1:2003: Var hidratat in pulbere pentru constructii

SR EN 13279-1:2009 - Ipsos si tencuieli pe bazé de ipsos Partea 1. Definitii si conditii

SR EN 13279-2:2009 - Ipsos si tencuieli pe baza de ipsos Partea 2. Metode de incercare

MATERIALE/ALCATUIREA CONSTRUCTIVA

Ciment

Var pentru constructii/loses
Nisip

Apa

Toate materialele si produsele puse in operd trebuie sa fie agrementate tehnic in Romania si s fie
insotite de declaratia de performanta.

LIVRAREA, MANIPULAREA S| DEPOZITAREA

Executantul trebuie sa-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor
$i produselor incat in momentul punerii in opera sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin
caietele de sarcini cat si prin normativele in vigoare, sa fie agrementate ethnic.

Atentionam c& perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel incat
sa fie utilizate in conditji bune la tencuieli, sunt;

la mortare ciment-var M10T pana la 8 ore

la mortare ciment var M25T pana la 10 ore

la mortar de var marca M40T, pana la 12 ore

la mortare ciment var M100T si M50T fara intarziator pana la 10 ore, iar cu intarziator pana la
16 ore

MONTAJUL/EXECUTIA LUCRARILOR

Lucrarile de tencuire pot incepe numai dupa terminarea tuturor lucrarilor a caror efectuare simultana
sau ulterioara ar putea deteriora calitatea tencuielilor.
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La interior vor fi incheiate urmatoarele lucrari:

- Cel putin doua nivele peste incaperile unde incepe executia tencuielilor, precum si acolo unde
este cazul, executarea instalafjile de scurgerea apelor pluviale.

- Executarea peretilor despariitori, niselor, montarea tocurilor usilor si ferestrelor etc.

- Executarea instalatilor de incalzire centrald, de apa, gaze, canalizare, ghene de gunoi
(fard montarea obiectelor de instalatji).

- Executarea instalatiei electrice ingropate (tuburi, duze, dibluri) fara montarea aparatelor.

- Astuparea tuturor santurilor si strapungerilor ‘din pereti siplansee, ramase de la
executarea instalatjilor.

La exterior vor fi incheiate urmatoarele lucréri:

- Executarea lucrérilor la invelitori, inclusiv a streasinilor, jgheaburilor si instalatiilor de scurgerea
apelor pluviale.

- Montarea tocurilor, tamplariilor noi sau ferestre.

- Montarea oricdror instalatii exterioare a. cdror executie ulterioars poate afecta
calitatea tencuielilor.

Lucrarile se vor executa cu asigurarea conditiilor de temperatura si umiditate pentru a nu se afecta
calitatea lucrarilor; in special in cazul tencuielilor exterioare:

- conditii de iarna: temp. min. + 10°C;
- conditji de vara: temp. +10°C +30°C umiditate; 65%

In conditiide iarnd se vaproceda in conformitate cu preverile din C 16 84 ,Normativ pentru
executarea lucrérilor pe timp friguros”.

in conditii de vara, la lucrarile exterioare se vor lua masuri speciale de protectie a suprafetelor in
cazul in care temperatura mediului ambiant este peste +30°C sau suprafefele sunt expuse direct
actiunii razelor solare.

Tencuielile interioare se vor executa inaintea celor exterioare, pentru a se permite uscarea lor.

in spatiile interioare, cu umiditati peste 60%, se vor lua masuri pentru impiedicare la acumularii
progresive a umiditatii provenite din condensarea vaporilor in interiorul elementelor de constructie: inainte
de tencuire se vor executa bariere contra vaporilor, strat de aerare sau de ventilare. Solutiile propuse vor
fi analizate pe baza de calcul higroterm.

Lucrérile de tencuieli vor ncepe numai dupa efectuarea eventualelor reparatii necesare si
dupa receptia calitativa a stratului suport.

Executarea tencuielilor pe stratul suport se va face la un anumit interval de timp pentru a se asigura
uscarea in limite, care sa nu afecteze calitatea lucrarilor ulterioare, si limitarea tasérilor, pentru a se evita
fisurrile si desprinderile ulterioare ale materialului.

Intervalul de timp depinde de natura stratului suport si de caracteristicile materialelor inglobate in
acesta.

Suprafetele suport trebuie sd intruneascé o serie de performante conform NE001-96.
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Tencuieli groase

Operatii pregatitoare ale suprafetelor inaintea executarii tencuirii propriu-zise

- Executarea trasarii suprafetelor de tencuit;

- Dupa pregatirea Si controlul stratului suport se va executa
trasarea suprafetelor care urmeaza a fi tencuite.  La efectuarea  trasarii prin ~ diferite
metode: cu repere de mortar (stalpisori), scoabe metalice lungi sau sipci de lemn sau
cu repere metalice de inventar, se va verifica modul de fixare a acestor repere, asa
incat sa se obtina un strat de mortar cu grosimea stabilita.

- Pe suprafetele exterioare ale perefjlor (fafade), trasarea se va face in acelasi mod ca si
pe suprafetele interioare ale peretilor, in mod obligatoriu se vor fixa repere de trasare la
toate colfurile fatadei, precum si pe suprafetele dintre golurile ferestrelor.

- In cazul utilizérii reperelor (stéalpisorilor) de mortar, acestia se vor executa din acelasi
mortar din care se executd grundul; latimea stalpisorilor de mortar va fi de
8..12.cm, pentru  mortarele de  var-ciment sau de var i 2,50 c¢m pentru  mortarele
de ipsos.

- Organizarea executarii trasarii. Pentru operatiile de trasare a
tencuielilor se pot folosi schelele metalice.

- Amorsarea suprafetelor

- Pe suprafetele de zidarie In prealabil stropite cu apa (pentru asigurarea nivelului de
umiditate admis), se va aplica un strat de amorsa prin stropire cu sprit (in grosimea
de 3mm) avand aceeasi compozitie cu a mortarului pentru stratul de grund.

Pe suprafetele de beten (intrades plansee, grinzi, stalpi efc.) stropite Tn prea
apa se va aplica un sprit din lapte de ciment de 3 mm grosime

- Pe suprafetele din sipci si trestie stratul de amorsa va fi din mortar de var sau ipsos.

- Pe suprafefele rabitate — se va aplica un strat suport — smir, din mortar cu aceeasi
compozitie cu mortarul grundului pentru umplerea ochiurilor plasei. Stratul suport va fi cat
mai rugos, pentru asigurarea aderentei grundului.

Aplicarea spritului se va face fie manual, cu ajutorul unei maturi scurte, fie mecanizat cu aceleasi
aparate folosite pentru aplicarea mecanizata a grundului.

Spritul va fi aplicat uniform, fara discontinuitdti prea mari. inainte de aplicarea grundului se va
verifica dacd gpriful este suficient intarit, fard prelingeri pronuntate si daci suprafata respectiva
este suficient de rugoasa si aspra la pipait cu mana.

Rosturile intre elementele de constructji cu capacitate de deformabilitate diferita, se vor acoperi cu
fasii din plasa de rabit de cca 15 cm Iatime sau fasii din plasa de sticla.

De asemenea, se vor acoperi cu plasd de rabit si suprafetele de lemn, existente in cadrul
suprafetelor din zidarie de caramida (gheremele, grinzi, buiandrugi etc). Pe suprafetele de lemn acoperite,
cu plase de rabit, sub plasa de rabit se va aplica fie carton asfaltat, fie alta solutie hidrofuga, pentru a se
evita umflarea lemnului in contact direct cu tencuiala.

Executarea grundului

Grundul stratul ~ principal al  tencuielii  (5.20 mm) grosime), se vaaplicadupa cel putin
24 orc de la aplicarea gprifului, in cazul suprafetelor de beton si dupa 1 ord in cazul suprafetelor de



S.C. EURODRAFT PROIECT DESIGN S.R.L. PROIECT NR: 895 / 2025

caramida; pe suprafetele de zidarie de caramida care sunt amorsate numai prin stropire cu apa, grundul se
poate aplica imediat. In cazul cand suprafata spritului este prea uscata sau pe timp foarte calduros, aceasta
suprafata se va uda in prealabil cu apa, inainte de a se aplica grundul.

Stratul de grund se va aplica manual sau mecanizat, intr-unul sau doua reprize, grosimea totala fiind
de cca 15 mm pe suprafetele suport executate din sipci si trestie si pana la 20 mm pentru restul suprafetelor.

Aplicarea mecanizata a stratului de grund pe suprafetele intericare ale perefilor si pe tavane (in
campurile dintre repere), se recomanda in general pentru suprafete mari (front de lucru de cel putin 2 000
m?2).

Aplicarea mecanizatd a spritului si grundului in incaperile cladirilor, pe pereti si intradosul planseelor,
pana la inéltimea de 3 m se va executa de pe pardoselile respective.

Aplicarea manuala a gpritului si grundului pe intradosul planseelor si la partea superioara a peretilor
se va executa de pe platforme de lucru amplasate direct pe pardoseala.

Pe fatadele cladirilor grundul se va aplica de sus in jos, de pe schele metalice montate la cca 50 cm
fatd de suprafata fatadelor.

Mortarele pentru grund, la toate tencuielile se aplicd manual sau mecanizatsi se intind apoi
cu dreptarul. La aceste tencuieli, grosimea stratului de grund se respecta conform reperelor fixate.

Corectarea grosimii grundului se face imediat dupa aplicarea lui cu ajutorul dreptarului (la linia
reperelor). fara driscuire pentru asiqurarea rugozitatii suprafetei

In cazul in care stratul vizibil va avea grosimea de peste 5 mm sau executarea acestuia se va face
dupa o posibila uscare completd a grundului, suprafata grundului va fi striata in diagonald, cu mistria, la 8—
10 c¢m, pentru a se asigura aderenta stratului ulterior.

In cazul tencuiellor brute, tencurease executd din moraredevar cu sau
fara adaos de ciment netezitin stare bruta, fard driscuire. Grosimea maxima este de cel mult 16
mm. Aceste tencuieli se intrebuinteaza de aceea numai la interior, In cladiri provizorii sau depozite.

Executarea tinciului (stratul vizibil)

Tencuieli driscuite

Stratul vizibil al tencuielilor se va executa de regula dintr-un mortar cu aceeasi compozitie cu a
stratului de grund. Tinciul se executdin mod curentdin var pastd si nisip fin pandla1 mm.In
cazuri speciale, tinciul va fi din mortar de ciment si praf de piatra.

Pentru obtinerea unei grosimi reduse a stratului vizibit (2...5 mm), mortarul se va aplica cu mistria la
anumite intervale de timp, astfel incat sa se poata efectua driscuirea intre aceste intervale.

Muchiile intrande si iesinde se vor executa cu ajutorul dreptarului de colt. Pentru mentinerea
umiditatii necesare efectudrii driscuirii, tinciul se stropeste tot timpul cat dureaza operatiunea.

Ca suprafetele tencuite ce raman nezugravite, intreruperile de lucru ale fetei vazute se vor face
in dreptul colturilor, rosturilor, stélpilor, grinzilor sau in zonele umbrite. Reluarea lucrului se va efectua din
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zona intreruptd, fard a se afecta suprafata executatd. Aceasta prevedere nu se aplica la tencuielile care
zugravesc.

Tencuieli gletuite
fn cazul in care se urméreste realizarea unor suprafete lise, stratul de tinci se va gletui.

Gletuirea se va executa din pastd de var sau de ipsos aplicata in 2 straturi, cu grosimea total3
de aprox. 2 mm. Gletul de ipsos se va aplica numai pe un strat cu un anumit grad de umiditate, pentru a se
evita accelerarea prizei ipsosului.

Aplicarea stratului de glet se face de jos In sus, prin miscéri scurte (in zigzag), cu fierul de glet
inclinat  subun  unghide aprox. 20-25°C  fatd de planul  delucru.  Pentru  realizarea driscuirii
se efectueaza trecerea fierului de glet de max. 2-3 ori peste suprafata tencuitd pentru corectarea defectelor.

Imediat dupa aplicarea uniforma a stratului de mortar pe o portiune mica de suprafata (0,50-0,75
m?), aceastase prelucreaza tindnduse muchia fierului de glet aproape perpendicular pe suprafata de
prelucrat. Prelucrarea se face prin miscarea fierului de glet de sus in jos si de la dreapta la stanga. Pentru a
seusura alunecarea fieruluide gletsi pentru apreveni formareade aschii si adancituri pe
suprafata prelucrata trebuie s& se aplice o fasie de mortar pe latura de lucru a fetei fierului de glet.

Corectia defectelor se face astfel;

- Dupa terminarea prizei mortarului se inlaturd cu mistria neregularitétile aparute la racordul intre
planuri sau materialul inutil adunat.

- Racordurile si denivelarile se vor slefui prin smirgheluire pentru eliminarea asperitatilor.
Constatarea corectérii suprafetei se face prin frecare cu dosul palmei.

- In zone cu defecte majore, lucrarile se refac integral.

- In zonele greu accesibile sau in spatiile unde nu este posibila manevrarea fierului de glet
corectjile se fac cu sablon de lemn.

Tencuieli sclivisite

La tencuielile sclivisite grundul si tinciul vor fi executate cu mortar de ciment.

Stratul de tinci nu se va driscui fin, pentru ca sa se realizeze o buna aderenta a stratului de sclivisire.
Sclivisirea suprafetei se executd nainte de uscarea totala a tinciului.

Tencuieli subtiri

Operatii pregatitoare ale suprafetelor inaintea aplicarii mortarelor tencuielilor subtiri.

- Repararea suprafetelor suport
- Pentru suprafetele din BCA reparatiile se executd dupa montajul elementelor de zidarie,
in cazul unor defecte mici sau inainte de montaj in cazul defectelor mari. Repararea
defectelor mici (1-5 mm) sau inchiderea rosturilor se va realiza cu mortare speciale
conform  tehnologiei producatorului de mortar. Rosturile se trateaza apoi, pentru a
preintimpina fisurarea ulterioard a finisajelor, cu fasii din impaslitura de sticl4 de 20 cm
latime, aplicate cu o pastd adeziva. Repararea defectelor mari (avand adancituri de 5-15
mm i lungimi de 5-150mm) se face cu mortar special, dupa curatarea si eventual
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amorsarea prealabila a suprafetelor conform tehnologiei producatorului de mortar,
Defectele mai mari (adancime peste 50 mm), muchii rupte, colturi rupte, se repara prin
nivelarea, suprafetei locului degradat prin taiere cu fierastraul, prelucrare cu burghiul sau
o dalta ascutitd panad la obfinerea unei forme  geometrice regulate. ~ Se introduce in
lacas bucata de BCA, lipitd cu o pasta adeziva. Bucata de BCA este prelucrata la randul
ei ca forma dup& ce in prealabil lacasul a fost curdtat si amorsat conform tehnologiei
de aplicare a pastei adezive. Reparatiile executate cu mortar de ciment se vor l3sa sa
se usuce minimum 7 zile. Denivelarile suprafetelor larosturi se vor retusa cu o
rindea (ragchetd speciald sau  In ultimdinstantd  un  finisaj tipstrop a
carui grosime va varia. Indiferent de solutia de mortar aleasa trebuie controlata riguros
umiditatea zonelor reparate inainte de aplicarea solutjilor de tencuieli.

- Pentru suprafete din beton armat (monolit sau prefabricat)
operatiile de reparare presupun:

- Indepartarea prin slefuire (manuala sau mecanizatd) cu polizor cu piatra abraziva,
a bavurilor sau umflaturilor ce ies din planul suprafetelor cu mai mult de 1 mm;
- repararea adanciturilor (alveolelor mai adanci de 2 mm, ciobiturilor, sparturilor).
- Curatarea suprafetelor suport

- Desprafuirea suprafetelor se face cu perii din plastic, praful rezultat fiind apoi indepéartat
prin suflarea unui jet de aer prin pistolul racordat la un compresor.

- Curatarea petelor de grasime de la cofrare se face prin spalare cu solutii de apa si
detergent.

- Amorsarea suprafetelor suport

- Amorsa se prepara din liantul organic utilizat in cazul moratrelor in apa

- Amorsarea se poate face manual, cu bidineaua, sau mecanizat, prin pulverizare cu
ajutorut pistolului pentru aplicat vopsitorii.

- Amorsarea suprafefelor se face numai In cazul solufilor in care
tehnologia acestora o impune

Prepararea mortarelor pentru tencuieli subtiri

Toate mortarele pentru tencuieli subtjri se prepard manual sau cu ajutorul malaxoarelor.

Prepararea mortarelor pentru tencuieli subfiri se va desfasura
in principal dupa urmatoarea tehnologie:

- la prepararea manuald sau cu ajutorul malaxoarelor, in cazul retetelor pe baza de ipsos, se
pregateste mai intdi componenta lichidd (liant organic, plastifiant, intarzietor
de priza) peste care se toarna componenta solida care poate fi, dupa caz, din
nisip, var, ciment si apoi ipsosul (presarat usor i amestecand max. 10 minute);

- n cazul refetelor pe baza de varliant organic, se recomanda ca in cazul folosirii varului
hidratat praf sa se foloseasca malaxoare pentru amestecarea componentelor;

- in cazul retetelor pe baza de praf de piatra (nisip,
ciment alb si liant organic) se pregateste componenta solida (praf de piatra sau nisip cemut in
granulometria doritd, amestecat cu ciment dacd este cazul) peste care se toarnd componenta
lichida, alcatuita, dupa caz, din liantul organic, vopsea emulsionata.
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Consistenta mortarelor se realizeaza functie de modalitatea de aplicare a mortarelor (10—12 cm
masurati pe conul etalon, in cazul aplicarii manuale cu fierul de glet si 7—8 cm masurati cu conul etalon, in
cazul aplicarii mecanizate cu pistolul pulverizator)

In scopul diversificarii culorilor in acelagi cuartal, se poate varia nuanfa finisajului prin folosirea de
praf de marmura colorata diferit.

Durata maximd de pastrare a mortarelor astfel preparate poate fide panad la3
luni la temperatura cuprinsd intre +5... + 20°C, sau conform indicatjilor producatorului.

Aplicarea tencuielilor subtiri

Aplicarea tencuielilor subtjri se face numai dupa uscarea amorsei astfel incét la palpare cu mana s
se mai simta senzatia de umed.

Aplicarea se poate face pentru orice fel de suport:

- prin netezire (cu fierul de glet, drisca sau eventuale mijloace mecanizate, in grosimile i
numarul de straturi prescrise in tehnologia de aplicare a producatorului;

- sub forma de strop, cu ajutorul pistolului pulverizator pentru tencuieli stropite sau alte instalatji
speciale de pulverizare, conform indicatjilor tehnologice ale producatorului.

Aplicarea tencuielilor exterioare se incepe de la partea superioard a cladiri, pe tronsonul
corespunzator lungimii schelelor.

Pe  parcursul  executdri lucrdrilor  detencuire,se va  urmarica  In cAmpurile
mari (la fatade), tencuielile sa se execute cu aceeasi sarja de material pentru a nu se produce
diferente de nu a n{ e suparatoare.

VERIFICAREA SI RECEPTIA LUCRARILOR
Pentru asigurarea calitaji lucrarilor se impune verificarea calitaii executiei pe etape de lucru.
Criteriile de peformanta, nivelurile lor admisibile si metodele de verificare conform NE 001-96.

Receptia pe faze de lucrari se va face prin verificare la fiecare tronson de fatada functie de cerintele
beneficiarului, dar cel puin o data la 100 m2 pentru:

- rezistenta mortarului;

- numarul  de straturi  aplicat si  grosimile  respective (determinate prin sondaje si
numarul stabilit prin caiete de sarcini sau in baza hotarari comisiei de receptie, dar cel
putin cate unul la fiecare 200 m2);

- aderenta la suport i intre straturi (cu aceeasi frecventa ca la lit. b);

- planitatea suporturilor, corectitudinea muchiilor si racordérile intre panouri;

- dimensiunile, pozifiile elementelor decorative si corectitudinea executarii acestora, (solbancuri,
bréie, cornige etc.) prin compararea cu detaliile din documentatjile de executie sau cu solutjile cadru
indicate in caietele de sarcini.

Aceste verificéri se efectueaza inaintea zugravirii sau vopsirii, iar rezultatele se inscriu in registrele
de procese verbale de lucrari ascunse si pe faze de lucrari.

Abaterile admisibile conform NE 001-96.
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Receptia lucrérilor se efectueaza pe baza de proces verbal:

la terminarea lucrarilor pe faze si la terminarea lucrarilor;
- laexpirarea perioadei de garantje - receptie finala.

C. LUCRARI DE MONTARE A TAMPLARIEI INTERIOARE S| EXTERIOARE DIN PVC
DATE GENERALE

Tamplaria din profile de PVC va fi executata conform planselor din documentatia de executie
ca: tablouri de tamplarie, fatade, detalii, etc.

Montarea usilor exterioare va respecta pozitia, numarul si distantele intre suruburile de ancorare
indicate de producétor. Dupa montarea tamplariei si a glafurilor interioare, unde este cazul, se va realiza
inchiderea rosturilor dintre toc si zidarie cu material termoizolant ( banda izolantd comprimat, chituri
siliconice, spuma poliuretanica).

In oferta tehnica pentru tamplaria de PVC este obligatoriu sa se prezinte o FISA TEHNICA
CU CARACTERISTICILE TAMPLARIE OFERTATE.

In cartea tehnica a constructiei (dupa realizarea lucrarilor de interventie) pentru tamplaria de
PVC este obligatoriu sa se prezinte o FISA TEHNICA CU CARACTERISTICILE TERMOTEHNICE
PENTRU FIECARE TIP DE TAMPLARIE IN PARTE. In calculul coeficientului termic se va tine cont de
suprafata vitrata si de profilele din care este alcatuit tabloul de tamplarie (toc, montant, cercevea
efc), se va specifica in procente cat la % din fereastra respectiva este rama si respectiv
suprafata vitrata.

Producatorul tamplariei de PVC va prezenta certificat CE al produsului.
STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

- SR EN 1935:2003 , SR EN 1935:2003 /AC:2004 - Accesorii pentru constructii. Balama cu ax
simplu. Cerinte si metode de incercare;

SR EN 12051:2001 - Accesorii pentru constructii. inchizatori pentru usi si ferestre. Conditji si
metode de incercare;

- SR EN 12207:2002 - Ferestre si usi. Permeabilitate ia aer. Clasificare;

- SREN 12208:2002 - Ferestre si usi. Etanseitate la apa. Clasificare;

SR EN 12210:2002 , SR EN 12210:2002/AC:2003 - Ferestre si usi. Rezistenta la incarcarea din
vant. Clasificare;

- SR EN 12365-1:2004 - Feronerie pentru cladiri. Profile de etansare pentru vitraj si garnituri de
etangare pentru usi, ferestre, obloane si pereti cortind. Partea 1: Cerinte de performanta si
clasificare.

SR EN 12608:2004 - Profile din policlorura de vinii neplastifiata (PVC-U) pentru fabricarea
ferestrelor si usilor. Clasificare, cerinte si metode de incercare

- SR EN 14351-1+A1:2010 - Ferestre si usi. Standard de produs, caracteristici de performants.
Partea 1: Ferestre si usi exterioare pentru pietoni, fara caracteristici de rezistenta la foc si/ sau
etanseitate la fum;
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MATERIALE, PROPRIETATI FIZICE, DE CALITATE SI ASPECT
Se vor infocui usile interioare existente cu usi cu rama din PVC.
Usile din profile de PVC se livreaza complet echipate.

Usile din profile PVC pot fi colorate in masa sau de culoare alba.

Tamplaria din PVC se livreaza pentru sisteme de deschidere obisnuita, rotire in jurul unui
ax vertical.

Suprafata profilelor din PVC trebuie sa prezinte aceeasi culoare, o nuanta uniforma, o
suprafata neteda fara adancituri si cu rizuri mai mici de 0,1 mm adancime.

Nu se admit fisuri sau nuante diferite de culoare in dreptul nodurilor.

Abaterile |a lungimi nu trebuie sa depaseasca 1 mm la dimensiuni pana la 1500 mm, sau 1,5
mm la elemente mai mari de 1500 mm.

Tamplaria va fi livrata impreuna cu sistemele de montare, prindere, in golurile in care
se monteaza: ex. praznuri din foaie de arc de 1 mm grosime si 30 mm latime, protejate impotriva
coroziunii din fabrica, suruburi mecanice, suruburi autofiletante, etc.

Comanda tamplariei din profile PVC va fi asistata de proiectant, dupa relevarea golurilor
de tamplarie, pentru eventuale modificari fata de tablul de tamplarie propus in proiect.

TRANSPORT SI DEPOZITARE

Elementele de tamplarie din PVC se livreaza in containere pentru transportul tamplariei din
PVC care asigura mentinerea calitatii si protectia geamurilor in timpul transportului si manipularii.
Ferestrele si usile din PVC se depoziteaza in dispozitivele in care au fost transportate, pe cat
posibil in incaperi inchise, ferite de radiatii solare, evitandu-se apropierea de surse de caldura, a caror
temperatura este mai mare de 60.

MONTAREA TAMPLARIEI DIN PVC

Montarea elementelor de tamplarie din PVC se va executa dupa lucrarile de constructii
si instalati a caror executare ar putea deteriora tamplaria finisata. Finisarea si racordarea
termoizolatie se va face conform detaliilor din proiect dupa fixarea tamplariei.

Se va verifica daca exista un rost de 5 mm pe tot conturul tamplariei. In caz ca sunt abateri
mai mari se vor remedia, indepartand partile in relief si completand adanciturile.

Montarea tamplariei se va face conform tehnologiei recomandata de producatorul
tamplariei daca se face de catre alte echipe decat ale producatorului.

Dupa fixarea tocului tamplariei se va face izolarea termica a rostului cu fasii din polistiren sau
spuma expandabila.

Rosturile dintre tamplarie si elementele de constructii se inchid elastic. Stratul de chit trebuie sa
fie continuu presand atat pe toc cat si pe elementele constructiei, tencuiala, solbancuri. La interior
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stratul de chit se netezeste cu un spaclu suprafata chitului pentru a deveni plana dupa care se
monteaza piesa de acoperire prin clipsare.

La exterior chitul nu se netezeste lasandu-se bombat spre exterior pentru ca la
eventualele pierderi de substrate volatile chitul sa nu se contraga.

CONDITII DE RECEPTIE, ASPECT, CULORI, TOLERANTE

La livrare, tamplaria din PVC trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

tamplaria sa se incadreze in tipodimesiunile prevazute in proiect si tolerantele sa se
incadreze in standardul 11179-78;

existenta si fixarea corecta a feroneriei conform indicatiilor din proiectul de executie;
montarea corecta a geamului termopan cu baghete din PVC si garnituri de etansare;
existenta garniturilor de etansare pe conturul tocului si al cercevelei:

existenta praznurilor de prindere conform normativului C185-78 sau a altor sisteme de
fixare agreate si recomandate de producator.

In timpul montarii, la tamplaria din PVC se va verifica:

daca praznurile au fost fixate in dibluri, daca tamplaria a fost centrata in golul rezervat si
daca se deplaseaza usor pe orizontala si verticala;
aliniamentul tocurilor atat pe orizontala cat si pe verticala.

Dupa montare se verifica;

verticalitatea si planeitatea tocului ferestrei sau usi si a aliniamentului pe orizontala si
verticala;

functionarea corecta la inchidere si deschidere a usilor si cercevelelor, precum si o
etanseitate buna la inchidere;

etansarea corecta a rostului dintre tamplarie si zid cu fasii din polistiren celular si cu
chituri la interior si exterior;

corespondenta cu prevederile din proiect privind tipodimensiunile proiectate.

CRITERII PENTRU ASIGURAREA CERINTELOR DE PERFORMANTA A TAMPLARIEI

(de catre producatori si montator)

Nr.
crrt Cerinta Limite minime Precizari pentru autoritatea contractanta
0 |1 2 3
1 | Declaratie de Se va prezenta copie a | Produsele cu marcaj CE sub directiva de
conformitate CE declaratiei de constructii trebuie sa fie inscrise in Registru

conformitate CE Unic al CTPC.
valabila pentru tipul de | Geamul izolant din componenta ferestrelor si
profile PVC ofertat usilor trebuie sa poarte obligatoriu marcaj CE.
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2 | Certificarea sistemului Se va preciza numarul
de management al certificatului valabil
calitatii pentru
producerea tamplariei
din PVC conform ISO

Existenta Cerificatului pentru sistemul de
management al calitati asigura autoritatea
contractanta ca firma conduce si coordoneaz
corespunzator procesul de productie astfel incat
performantele stabilite de producatorul de

9001 sistem sau/si de agrementul tehnic sunt
Se va prezenta copie realizabile de cétre firma ofertanta.
3 | Certificare sistem de Se va preciza numind Existenta  Certificatului  sistemului  de
management al sanatatii | certificatul valabil management al sanatati si  securitatji
si securitaji operationale conform OHSAS 18001-1999
ocupationale pentru asigura autoritatea confractantd cd firma
activitatea de Se va prezenta copie ofertantd va lua toate masurile stabilite pentru
producere/montaj sistem astfel incat riscurile de producere a

tamplarie conform
OHSAS 18001/ 1999

accidentelor pe santier sa fie minime.

D. LUCRARI DE EXECUTIE A PARDOSELILOR CALDE/RECI $I A FINISAJELOR CU PLACI

CERAMICE

DATE GENERALE

Acest capitol cuprinde specificatii tehnice privind executarea pardoselilor din gresie, parchet si a

finisajelor cu placi ceramice.

STANDARDE $| NORMATIVE DE REFERINTA

C18-83 - Normativ pentru executarea tehnologiilor umede

GE058-2012 - Instructiuni tehnice privind executarea placajelor din placi de faianta si
placi ceramice smaltuite aplicate cu paste subtiri

C56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii

aferente

C19-79 - Instalatii tehnice pentru folosirea cimenturilor in constructii
GP037-98 - Normativ privind proiectarea, executia si asigurarea calitatii pardoselilor la

constructii civile

- NP 016-97 - Normativ privind proiectarea cladirilor de locuinte.Cerinte conform Legea nr.

10/1995

- C 16-84 - Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii.
- P 59-1986 - Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea armérii cu plase sudate a

elementelor de beton

- SR EN 685-2005 - Imbracaminte rezistenta la soc pentru pardoseala
- SREN 1008:2003 - Apa pentru betoane si mortare.
- SR EN 13813:2003 - Materiale pentru sape si pardoseli.Materiale pentru sape. Caracteristici

sicerinte.
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SR EN 934-6:2002/A1:2006 - Aditivi pentru beton, mortar si pastd. Partea 6:
Esantionare, control si evaluare a conformitatji
SR EN 998-2:2011 - Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 2: Mortare pentru zidarie
SR 6232-1996 - Cimenturi, adaosuri minerale si aditivi. Vocabular
SR EN 197-1:2011 - Ciment. Partea 1: Compozitie,specificatii si criterii de conformitate ale
cimenturilor uzuale.
SR EN 13454-2+A1:2007 - Lianti, lianti compoziti si amestecuri preparate in fabrica pentru
sape de pardoseli pe baza de sulfat de calciu. Partea 2: Metode de incercare

- ST 009-05 - Specificatie tehnica privind produse din otel utilizate ca arméaturi: cerinte si criterii
de performanta
SR 7055-1996 - Ciment Portland alb

- SR 1500-1996 - Cimenturi compozite uzuale

- SREN 131392003 - Agregate pentru mortare.

ALCATUIREA CONSTRUCTIVA

Fiecare tip de pardosea este alcatuita din:

- Imbricaminte (strat de uzurd) care este supusd actiunii directe a tuturor sarcinilor din
exploatare

- Stratul suport

- Unul sau mai multe straturi intermediare

LIVRAREA, MANIPULAREA S| DEPOZITAREA

Livrarea si transportul se stabilesc prin conventii intre antreprenor si furnizor. Transportul se
face cu produse ambalate in cutii, containere sau baloturi si se utilizeaza mijloace de transport
acoperite. Materialele se depoziteaza in spatii inchise, curate si uscate, in stive de maxim 1,5m,
inaltime.

Fiecare cutie trebuie sa prezinta o eticheta in care se mentioneaza :

denumirea produsului;
- dimensiunile placilor, culoarea, calitatea si cantitatea;
- numarul lotului aferent;

data fabricatiei.

Cimentul se va livra la locul de amestecare in saci originali, etansi, purtand eticheta pe care s-au
Inscris greutatea, numele producatorului, marca si tipul. Cimentul va fi ferit de actiunea umezelii, inghetului si
de amestecul cu corpuri straine, atat in timpul transportului (ce se face cu saci), cat si in timpul depozitarii,
ce se face pe sorturi, in magazii sau soproane.

Agregatele vor fi transportate si depozitate in functie de sursa si sortul lor. Agregatele vor fi
manipulate astfel incat sa se evite separarea lor, pierderea finetii sau contaminarea cu pamant sau alte
materiale stréine. Daca agregatele se separa sau daca diferitele sorturi se amestecd, ele vor fi din nou
trecute prin sitd Tnainte de intrebuintare. Nu se vor folosi alternativ agregate din surse diferite sau cu grade
de finete deosebite. Agregatele se vor amesteca numai pentru a obtine gradatii noi de finete. Nu se vor
transfera agregatele din mijlocul de transport direct la locul de depozitare de la santier daca continutul de
umiditate este astfel incat poate afecta precizia amestecului de mortar; in acest caz agregatele se vor
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depozita separat pana ce umiditatea dispare. Agregatele se vor depozita in silozuri, 14zi sau platforme cu
suprafete dure, curate. La pregatirea depozitarii agregatelor se vor lua masuri pentru a preveni patrunderea
materialelor stréine. Agregatele de tipuri si marimi diferite se vor depozita separat. Inainte de utilizarea
agregatelor, acestea vor fi [asate sa se usuce pentru 12 ore.

Depozitarea plaselor sudate pe timpul santierului se va face pe suport orizontal, in spatji acoperite si
ferite de umiditate, bine ventilate.

Adezivul si chitul de rosturi se va livra la locul de amestecare in saci originali, etansi, purtand eticheta pe
care s-au inscris greutatea, numele producatorului, marca si tipul. Adezivul se va depozita in magazii
acoperite, la temperatura de + 5°C ... + 359C. Se va respecta termenul de garantie dat de producétor.

STRATUL SUPORT DIN MORTAR DE CIMENT

Date generale

Sapa este un strat compus din mortar (in mod obisnuit nisip, pietris, apa si ciment) care se toarna
peste o suprafata din structura unei constructii - de obicei placa de beton -, cu rolul de a o egaliza sau de a o
aduce la un anumit nivel.

Grupa de mortar aleasa pentru executie trebuie s& corespunda cerintelor zonelor de folosints si
normatielor in vigoare.

Grosimea medie minim& este de 1,50 cm. Grosimea stratului suport (sapei) va fi conforma cu
proiectul de executie.

Tipuri de sape:
- sape obisnuite de egalizare
Sape armate, peste termofonoizolatie din polistiren extrudat

Tipuri de sape in functie de compozitie:

- Sape umede
- Sape semiumede
- Sape autonivelante

Materiale

Nisip

Pietris (sort)

Ciment sau sapa autonivelanta
- Apa

Sapa autonivelanta este gata preparata si ambalata de cétre producator.
Prepararea amestecurilor de sapa

Amestecurile de sapa se prepara intotdeauna in functie de specificatiile producatorilor. Nu se va
depasi sub niciun caz proportia de materiale, pentru ca sapa ar putea sa aiba mari defectiuni dupa perioada
de uscare.
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Operatiuni pregatitoare
Suprafetele suport vor fi verificate daca se inscriu in abaterile maxime de la planeitate admise.
Suprafata pe care urmeaza a se turna sapa va fi foarte bine curatat.

Pentru sapele inclinate se va face trasarea pantelor inainte de tunare, conform indicatiilor din
proiectul de executie.

Se va avea in vedere ca toate elementele ce raman inglobate in sapa sa fie montate inainte de
inceperea executarii. In acest scop se vor corela lucrarile cu cele de pozare a instalatiilor.

Nu se va incepe executarea sapelor armate in incéperile fonoizolate la nivelul pardoselii cu
polistiren extrudat, decat dupa incheierea lucrarilor de montare a fonoizolatiei pe intreaga suprafata pe care
urmeaza a se turna sapa.

Executia sapelor

Sapa se va executa pe intreaga suprafatd a spatiului in aceasi zi, nefind admise inadirile pe
suprafata aceluiasi spatiu.

Inainte de inceperea lucrului, trebuie inchise ferestrele, usile, sau alte goluri (cel putin provizoriu). Pe
perioada executiei sapei trebuie ca temperatura aerului sa nu coboare sub 5°C, in camerele in care sunt in
functiune instalatii de incalzire sa nu depaseasca 15°C.

De asemenea, se va iimita la maxim 15°C, diferenta dintre temperatura sapel si cea a elementelor
de constructie adiacente sau a camerei.

La executia sapelor pe timp calduros trebuie luate anumite mésuri pentru protejarea suprafetelor de
efectul razelor se soare si a curentilor puternici de aer. Acestea se vor stropi cu apa, pentru a contracara
efectul de evaporare.

Aplicarea sapei
Etapele principale sunt:

- Trasarea liniei de vagriz.

- Suporturile cu absorbtie neuniforma sau puternic absorbante vor fi tratate prin masuri
corespunzatoare: udare, amorsare, etc.

- Realizarea fasiilor de ghidaj ce vor da cota finala a sapei, conform proiectului de arhitectura. Se
incepe cu fasiile de margine care se indesesc (cca. 2m), functie de latimea camerei. Fasiile de
ghidaj nu vor avea un avans mai mare de 2,5-3m fata de sapa pentru a se asigura o infratire
corespunzatoare

- Sapa, de consistenta semiumeda, se imprastie cu lopata intre fasiile de ghidaj (similar nisipului)
si este apoi nivelata cu dreptarul, la cota fasiilor de ghidaj.

- Se face apoi finisarea sapei, care poate fi facuta pe masura nivelarii pas cu pas de acelasi
muncitor, sau poate fi facuta continuu de catre un muncitor ce vine in urma celor care niveleaza
la dreptar.
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- Finisarea consta intr-o operatie de driscuire cu o drisca de plastic rugoasa, stropind eventual
sapa in prealabil, urmata de o gletuire cu o mistrie speciala sau cu masini de finisat sapa
(elicoptere). Nu se adauga ciment la gletuire.

- Suprafata trebuie sa fie plana si neteda (fara asperitati, bavuri, adancituri); sub dreptarul de 2 m
lungime se admit cel mult doua unde cu sageata maxima de 1 mm.

Etapele principale in aplicarea sapei autonivelante:

- Inainte de a incepe prepararea sapei, este recomandat sa verifici daca stratul de suport, placa
de beton sau radierul, este uscat si stabil. Acesta nu trebuie sa aiba crapaturi sau fisuri. De
asemenea, nu trebuie sa fie inghetat sau patat de substante cum ar fi uleiul sau vopseaua. Toti
acesti factori ar putea crea conditiile propice pentru o sapa prost turnata.

- Curatarea suprafetei suport: placa de beton sau radierul pe care va fi aplicata sapa trebuie
curatata extrem de bine inainte ca aceasta sa fie turnata, pentru a elimina eventualele
impuritati. Curatarea se poate face prin maturare, aspirare sau suflare cu aer sub presiune,
daca detii un compresor de aer.

- Aplicarea amorsei: Amorsa se alege intotdeauna in functie de materialul stratului suport. Poate
fi aplicata cu ajutorul unui trafalet sau cu bidineaua. Amorsa are rolul de a spori aderenta sapei
la structura. Urmati intotdeauna indicatiile de pe ambalaj.

- Prepararea sapei. se amestecd continutul sacilor cu apd curatd, conform specificatiilor
producatorului.

- Turnarea sapei. se incepe din cel mai inalt colt al incéperii, urmand un model serpuit. Se
niveleaza sapa folosind o gletiera cu dintj, iar cu ajutorul rolei cu tepi se vor elimina eventualele
bule de aer rémase in compozitie.

Masuri de protectie

Dupa finisare sapa va fi protejata impotriva uscarii rapide cu rogojini umede, panza de sac, folie efc.
care se vor stropi cu apa timp de 7 zile.

Timp de 14 zile camera va ramane cu ferestrele si usile inchise, pentru a evita uscarea fortata.

Dupa 3 zile sapa poate fi solicitata la pas iar dupa 21 zile incarcata (transport de materiale/
depozitare, efc).

Pana la aplicarea finisajului, sapa va fi protejata de murdarire, deteriorari datorate unor actiuni
mecanice, uscare excesiva etc.

Maturarea sapei se face dupa 28 zile.
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In cazul sapei autonivelante timpul de uscare este extrem de redus, in functie de producator (min.
12 ore),

Rosturi
Rosturile din stratul suport trebuie continuate si in sapa.

Pentru a evita fisurarea sapei, se vor taia in proaspat sau dupa intarirea acesteia (la 24-48 ore)

rosturi de contractie pe minim 25% din grosimea acesteia.Se pot monta de asemenesa, la turnare, profile de
rost in sapa.

Pozitia acestor rosturi va fi, functie de geometria camerei, dar nu vor fi create suprafete mai mari de
25 mp fara rosturi, raportul maxim intre laturi fiind 1:1,5.

Rosturile de contractie se vor inchide cel mai devreme dupa maturarea sapei (28 zile), cu rasini.

La sapele flotante, glisante, autonivelante se monteaza benzi marginale din polietilena expandata de
minim 4 mm grosime pe zona de contact cu peretii ce se vor taia dupa montarea stratului de finisaj.

Grosimea sapei

- Sapain aderenta va avea o grosime de minim 3 cm;

- Sapa glisanta va avea o grosime de minim 4 cm;

- Sapa flotanta: va fi de minim 45 mm, la grosimi ale termoizolatiei pana la 25 mm, si minim 50
mm la grosimi ale termoizolatiei peste 25 mm;

- Lasistemele de incalzire prin pardoseala, va fi cu 45 mm peste conducte;

- Insituatia in care sapa se armeaza cu plasa STM, grosimea minima va fi de 5 cm;

- Sapele autonivelante au grosimi ce pot varia de la 1 la 30 mm, dar unele produse pot fi turnate
in strat de pana la 100 mm.

Verificarea si receptia lucrarilor

Verificari inainte de inceperea execultiei,

- Abatere de planeitate la stratul suport max 10 mm fata de dreptarul de 2 m;
- Gradul de curatenie al stratului suport;
- Conducte si canale.

Verificari pe parcursul executiei.

- Respectarea tehnologiei de executie adoptate, si a dozajului de apa;
- Incadrarea in grosimile maxime/minime admise;
- Asigurarea conditiilor de mediu pentru protectia contra uscarii fortate;
- Verificarea suprafetei sapei:
- 2unde cu sageata maxima de 1 mm, sub dreptarul de 2 m.
- verificarea rezistentei sapei, prin zgariere cu un cui.
- Aderenta la stratul suport, se verifica cu ciocanul de zidar- sunet plin.
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FINISAJE CU PLACI CERAMICE

Date generale

Finisajele cu placi ceramice interioare/exterioare sunt alcatuite din:

Strat suport

Adezivi, amorse pentru pregatirea suportului
Placi ceramice

Chit de rosturi

3 N
,-' F

Alcatuire placaj ceramic — sectiune verticala

1. Placi ceramice, 2. Chit pentru rosturi rigide, 3. Adeziv, 4. Suport

Alcatuire placaj ceramic - sectiune orizontala

1. Suport, 2. Adeziv, 3. Placi ceramice, 4. Chit pentru rosturi rigide.




S.C. EURODRAFT PROIECT DESIGN SRL, PROIECT NR: 895 / 2025

Materiale si produse

Stratul suport interior sau exterior este realizat conform reglementarilor tehnice specifice in
vigoare, din diferite materiale, dupa cum urmeaza:

tencuieli din mortare traditionale pe baza de ciment sau din mortare predozate minerale
sau organice, aplicate pe suporturi din beton monolit sau prefabricat sau pe zidarie din
caramida / BCA

gips-carton

placi subtiri pe baza de ciment

Nu se admite sub nici un motiv aplicarea placilor ceramice direct pe suport din beton (monolit,
prefabricat) sau zidarie (din caramida, BCA) fard executarea unui strat de tencuiala corespunzéatoare (subjre
sau groasé).In cazul in care stratul suport este realizat din B.C.A., din materiale cu coeficienti de dilatare
termica diferiti sau daca situatia de fapt impune o grosime mai mare de 25 mm, tencuielile din mortare
traditionale vor fi armate constructiv cu plase de armatura, iar cele din mortare predozate vor respecta
indicatjile producatorului.

fn functie de cerintele higro-termice si acustice ale spatiilor in care se executa placajele ceramice se
vor prevedea conform reglementdrilor tehnice specifice in vigoare si proiectului de arhitecturd, straturi
intermediare specifice: bariere contra vaporilor, termoizolatii, hidroizolatji, etc.

g S

! i

Alcatuire placaje ceramice (cu introducere de straturi intermediare)

a) La soclul cladirii b) Pe perefi interiori din spatii umede
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1-Amorsé pentru membrana hidroizolanta 1-Amorsa pentru tratare suport

2- Membrana hidroizolanta bituminoasa 2-Banda de etansare flexibila (aplicata dacé exista

. rosuri in  suport)
3- Grund (masa de spaclu) armat cu plasa din

. , . o 3- Hidroizolatie flexibild (pe baza de ciment)
fibre de sticla (aplicat peste polistiren extrudat)

o - , 4- Adeziv pentru placi ceramice
4-Hidroizolatie flexibila (pe baza de ciment)

. . _ 5- Placi ceramice
5-Adeziv pentru placi ceramice

. , s- Strat suport
6-Pl&ci ceramice

s- Strat suport

Alegerea adezivilor se face in functie de indicatiile din figa lor tehnica si tindnd seama de
performantele acestora, precum si de cerintele specifice diverselor lucrari, privind flexibilitatea, temperatura
existenta la aplicare etc.

Principalele criterii de alegere sunt:

- Pozitia stratului suport: la exteriorul sau interiorul cladirii;

- Natura stratului suport (mineral sau organic), porozitatea i vechimea acestuia;

- In cazul suporturilor exterioare mai putin absorbante sau vechi, se vor utiliza produse de lipire
(adezivi) bicomponente;

- Dimensiunile placilor ceramice si absorbtja de apa a placilor ceramice;
- Inaltimea peretilor placati

Cerinte de performanta pentru adezivi conform SR EN 12004:2008
Rosturi rigide sunt rosturile care se prevad intre placile ceramice.

in functie de dimensiunile si tipul placilor ceramice aceste rosturi variaza intre 2 mm si 15 mm,
conform indicatjilor producatorilor de produse componente necesare realizarii placajelor ceramice.

Consumurile specifice de material variazd in functie de dimensiunea rosturilor (l&timea si
profunzimea) si de dimensiunea si grosimea pléacilor.

Rosturi elastice sunt rosturi de contractie-dilatare gi trebuie prevazute pentru:

- delimitarealfractionarea suprafetelor placate exterioare / interioare in panouri de cca.
3x3m (exemplificari de scheme privind pozitia rosturilor elastice sunt prezentate mai
jos);

- urmarirea rosturilor structurale;

- racordarea marginilor zonelor placate cu zonele alaturate;

- preluarea eforturilor suplimentare ce apar in placaje in dreptul intersectiilor elementelor
structurale (ale peretilor cu plangeele, ale peretilor adiacenti etc.).

Latimea rosturilor trebuie sa fie calculata functie de caracteristicile de alungire/revenire ale
chitului utilizat, precum si {indnd cont de deformatiile datorate dilatarii/contractiei placilor ceramice.

In cazul placilor cu formate mari (S > 1600 cm2), rosturile elastice de fractionare trebuie sa fie de min.
15 mm.
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Adancimea rosturilor trebuie sa fie mai mica sau cel mult egala cu latimea acestora; in cazul in care
este mai mare se va corecta prin introducerea unor cordoane din materiale plastice speciale (ex: cordon pe
baza de polietilena expandata).Rosturile elastice se executa atat la nivelul placilor, cat si in adeziv.

Cerinte de performanta ale mortarelor pentru rosturile (chiturile pentru rosturile) placajelor ceramice
interioare / exterioare conform SR EN 13888:2009.

PLACAJ CERAMIC
CU PLACI PATRATE
CU S>1600cm?

/

i

i

(a) ¢

]
AR|E DELIMITARE PANQURI
PRIN ROST ELASTIC

MAX 9MP rost elastic de
df eldstic i cotractle-dllatare
" eas- © .e mli. 15mm
contradtie=clilatare y
mifn. 15mm /
-2
/

PLACAJ CERAMIC CU PLACI
DREPTUNGHIULARE CU S>1600cm’|

ARIE DELIMITARE PANOURI
PRIN ROST ELASTIC
AX 9IMP
rogt elastic Ige

contragtie-dilatare
mip. 15mm rpst glastic d
/ qontractie-dildare
/ rhin, 15mm
J
/
/
=

Exemplificari de scheme privind pozitionarea rosturilor elastice (cazul placilor ceramice cu suprafata > 1600
cm?
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PLACAJ CERAMIC CU PLACI
DREPTUNGHIULARE CU S<1600cm*®

A
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ARIE DE_LIFITARE PANOURI
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PLACAJ CERAMIC
CU PLACI PATRATE
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Exemplificéri de scheme privind poziionarea rosturilor elastice (cazul placilor ceramice cu suprafata <1600
cm?
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Rosturi elastice: a) Aplicarea chitului in rosturi elastice; b) Finisarea chitului flexibil cu solutie bazic pentru
intarirea raginii polimerice; c) Dezlipirea bezilor autoadezive de protectie dupa intarirea chitului flexibil.

Placajele ceramice exterioare/interioare se executd de catre personal calificat, efectudndu-se
controlul calitatii pentru materialele utilizate la realizarea placajului (placi ceramice, produse de lipire, chituri)
si pe faze de executje, respectiv la stratul suport si finisajul realizat.
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La executia placajelor se va tine seama de reglementarile tehnice in vigoare, precum si de datele
furnizate de producétor in fisele tehnice ale produselor si in declaratiile de conformitate.

Executarea lucrarilor pe timp friguros, se va face in conformitate cu reglementdrile tehnice si/sau
fisele tehnice ale produselor.

La transportul i depozitarea produselor, la punerea in opera a acestora si in toatd perioada pana la
darea in exploatare a lucrarilor, trebuie sa se asigure conditile de microclimat specifice fiecarui tip de
produs, in conformitate cu indicatiile producatorilor.

Cerinte de performanta pentru placi ceramice (conform SR EN 14411:2007).
Executia lucrarilor

Executarea placajelor ceramice exterioare/ intericare se va face numai dupd terminarea

urmatoarelor lucréri referitoare la:

- Invelitoarea cladirii, inclusiv terase, logii, balcoane, cu amenajarea scurgerilor in solutia
definitiva;

- toate profilele, solbancurile, glafurile,etc.;

- tocurile ferestrelor si tocurile sau captuselile usilor inafara de pervazuri care se vor monta dupa
executarea placajelor;

- tencuirea tavanelor si a suprafetelor care nu se placheaza;

- montarea conductelor sanitare, electrice, de incalzire, ingropate sub placajul de placi ceramice;
prevederea de conducte aparente trebuie in general evitatd; in cazul in care o asemenea
solufle este totugl adoptata, prolectantul va analiza alternativele executarii prealabile sau
ulterioare a placajului;

- probele conductelor de scurgere, probele de presiune ale conductelor de alimentare cu apa,
probele instalatjilor de incalzire (la rece si la cald) si lucrarile de acoperire cu plasa de rabit
inclusiv tencuirea sa;

- montarea diblurilor sau a dispozitivelor pentru fixarea consolelor obiectelor sanitare etc., pentru
ca dupd executarea placajului, fie la fatade, fie la interior, s nu se mai execute gauri prin
spargeri; eventualele gauri ulterioare urmeaza sa fie date numai cu burghie; de asemenea,
trebuie s fie executate in prealabil si eventualele lucrari care necesita spargeri pe fata zidului
opusa celei placate, pentru a se evita dislocarea placajului sau strapungerea peretelui.

Aplicarea plécilor ceramice se va face respectand perioadele minime de intérire si de eliminare a
umiditatii specifice mortarelor utilizate la realizarea tencuielilor suport. Pentru tencuielile cu mortare
traditionale se va tine cont de faptul ca uscarea se face in ritm de 1cm grosime/saptamana, iar intarirea la
28 zile.

Conditiile de umiditate necesare stratului suport pe care se executd placajul ceramic sunt dictate de
produsul utilizat Ia lipire; in lipsa altor precizari, umiditatea maxima a suportului trebuie sa fie de 4% pentru
adezivii pe baza de ciment si de max. 2% pentru cei pe baza de rasini in dispersie sau rasini reactive.

Conditii tehnice ce se impun stratului suport:

- Sa asigure conlucrarea cu placajul ceramic;

- sa permita meniinerea performantelor placilor ceramice;

- sa aiba o temperaturd de +5 0C ..., +30 OC, daca nu existd alte precizari din partea
producatorului de produse de lipire;
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- sa fie stabil, curat (lipsit de praf sau impuritati ce ar putea afecta aderenta);

- saimpiedice dezvoltarea microorganismelor.

- sa fie plan, fiind admise urmatoarele tolerante: max. 3 mm masurati cu dreptarul de 2m
rotit in toate directiile i max. 2 mm masurati cu rigla de 0,2 m.

Conditji tehnice impuse la utilizarea adezivilor:
- timpul deschis (timpul in care produsul aplicat nu formeaza peliculd);
- durata de viata (timpul in care produsul se poate utiliza fara sa-si piarda performantele finale).

La aplicarea placajelor ceramice se utilizeaza urmatoarele scule si dispozitive:

- dispozitive de masurat lungimi

- aparate de trasare automata ( nivela laser etc) sau manuala a orizontalitatii si verticalitatji
- dispozitive de taiat si gaurit placi ceramice

- dreptar

- drisca dintata

- ciocan de cauciuc

- drisca din poliuretan

Aplicarea placilor ceramice la interior si exterior se va face dupa detaliile de arhitectura din proiect,
trasandu-se in prealabil liniile verticale si orizontale de la care se incepe placarea. Trasarea se va face cu
aparate i dispozitive de trasare adecvate, care sa asigure o suficientd precizie pentru incadrarea in limitele
admise. Pentru decupaje rotunde se foloseste o0 masina de gaurit prevazuta cu dispozitiv pentru decupaje
circulare.

Pentru pozitionarea perfectd a placilor este nevoie de asigurarea unui suport plan cu muchii
verticale (unghiuri externe, unghiuri interne etc.) controlate si rectificate in prealabil.

Pentru asigurarea continuitéji rosturilor si pastrarea Iatimii acestora se folosesc distantiere intre
placi.

Privind modul de incepere a placarii, se respecta urmatoarele indicatji:

- dacé placarea se face pe intreaga suprafatd atunci operatia de montaj incepe de la partea
inferioard unde se fixeaza un profil metalic sau din lemn, orizontal care urmareste linia
orizontald trasaté in prealabil (orizontalitatea acestuia se controleaza suplimentar cu nivela cu
bulé de aer). Placarea incepe cu placi intregi de la colturile iesinde si se continua spre colurile
intrande, utilizandu-se dupa caz profile de colt pentru rosturi. In functie de forma suprafetei de
placat, se poate incepe si de la centru catre margini, urmarind linia orizontald, apoi cea
verticala.

- daca nu se aplica placaj ceramic pe intreaga inaltime a peretelui, operatia de montaj incepe de
la partea superioara. Se utilizeazé dupa caz la partea superioara profile de inchidere sau pl&ci
ceramice cu o muchie rotunjita.
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Fig. 7 Racordarea placajului ceramic cu tencuiala:

7= C a) Strat de tencuiala din mortar de grund driscuit;

_——h b) Glet;
. ¢) Strat de finisaj;
’}5’ d) Start de tencuiala din mortar de grund driscuit;
g . © e) Adeziv pentru placi ceramice;

f) Placa ceramica

g) Chit pentru rosturi;

N

h) Scafa din mortar de grund;

i) Strat de tencuiala din mortar de grund nedriscuit.
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Placile ceramice se aplica pe stratul suport cu adeziv.

Pregatirea adezivului

Se vor respecta indicatjile producatorului in ceea ce priveste:

reteta de preparare (in cazul produselor amestecate la locul de punere in oper, cu apa sau o
componenta lichida):

- conditiile de temperatura
timpul de amestecare si cel de repaus al amestecului inainte de aplicarea mortarului pe suport.

Aplicarea adezivilor

Produsele de lipire se aplica pe suport si/sau pe placile ceramice cu o drigca metalica dintata cu
dintii avand marimea cuprinsa intre 5-10 mm, functie de dimensiunile placilor ceramice, conform tabelului.

Dimensiunile placilor Marime dinti spatula
pana la 50 mm 3mm
50 -100 mm 4 mm
100 - 200 mm 6 mm
200 - 300 mm 8 mm
>300 mm masura speciala
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Exista doua tipuri de aplicare:

- Aplicare simpla: Adezivul se aplica uniform pe suport cu partea neteda a driscei metalice, apoi
se revine imediat cu partea dintata a acesteia. Se va mentine constanta inclinarea acesteia fata
de suport pentru uniformitatea grosimii de aplicare a produsului de lipire.

- Aplicare dubla: Adezivul se aplica pe suport conform indicatiilor de la aplicaea simpla si in plus
si pe spatele placilor ceramice utilizand drisca metalica cu partea ei neteda.

La placajele exterioare aplicarea dubla este necesard pentru a garanta aderenta la suport; in
golurile de sub placaje, apa de ploaie se poate infiltra si stagna. Daca apa ingheatd, presiunea exercitata de
aceasta poate cauza desprinderea placilor.

Aplicarea placilor ceramice

Placile ceramice sunt pozifionate direct, presandu-se prin miscari de apasare, batere sau chiar o
usoara translatare si rotatie, astfel incat adezivul sa fie uniform distribuit sub intreaga placa.

Placile ceramice sunt aplicate pe stratul de adeziv in limita timpului deschis specificat in figa tehnica
a produsului, tindnd cont ca acesta este mai lung cand temperatura exterioara este scazutd si mai scurt
cand temperatura exterioara este ridicatd sau in cazul suporturilor absorbante. Se va verifica periodic (la
fiecare zond noua pe care s-a aplicat produsul de lipire, la fiecare reluare a lucrului sau schimbare a sculelor
sau echipei de lucru), prin scoaterea unei placi, daca s-a efectuat transferul complet al produsului de lipire
pe spatele placilor ceramice (este necesar ca acestea sa fie acoperite min. 80%).

Realizarea rosturilor

La montajul placilor ceramice, pentru ca rosturile sa fie uniforme atét pe orizontald cat si pe
verticald, se folosesc distantieri, care se scot dupa ce adezivul s-a intarit.

Inchiderea rosturilor se va executa respectand perioada de asteptare intre montarea placilor si
introducerea chiturilor in rosturi, indicaté de producétor in fisa tehnica a produselor. In lipsa altor informatji se
va astepta minim 3 zile.

Umplerea rosturilor rigide se va efectua cu o drisca din material plastic.

Curatarea excesului de materiale de pe suprafata placata se va efectua conform indicatjilor din fisa
tehnicd a produselor utilizate, dupa expirarea perioadei indicate (inainte ca materialele respective sa faca
priza completa).

Umplerea rosturilor elastice se va efectua cu scule adecvate indicate de producator (ex: pistol
special). Etapele de realizare sunt: aplicarea benzilor protectoare autoadezive pe marginile rostului,
umplerea rostului cu chit flexibil, finisarea chitului flexibil cu solutie bazica pentru intarirea rasinii polimerice,
dezlipirea bezilor autoadezive de protectie dupa intarirea chitului flexibil.

Verificarea si receptia lucrarilor

Pentru asigurarea calitafii placajelor ceramice interioare / exterioare sunt necesare urmatoarele
actiuni:

- verificarea lucrarilor executate cu proiectele si detaliile de executie in functie de tipurile de
placaje ceramice;
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- verificari pe parcursul executdrii lucrarilor de placaje (verificarea calitatii stratului pe care se
pozitioneaza placile ceramice, verificarea calitatii adezivului utilizat pentru lipire);

Orice lucrare de executie a unui placaj ceramic exterior va fi inceputd numai dupa verificarea si
receptionarea suportului.

Toate materialele care intrd in componenta unui placaj se vor utiliza numai dupa ce s-au realizat
urmatoarele operatii:

verificarea de catre conducatorul tehnic al lucrarii a documentelor necesare pentru punerea pe
piata a produselor (atestarea conformitatjii prin certificare de produs sau agremente tehnice,
dupé caz, conform legislatiei in vigoare);

- depozitarea si manipularea in conformitate cu prevederile specifice fiecarui produs, care sunt
mentionate pe ambalaj si in fisele tehnice ale acestora;

- efectuarea incercarilor de calitate la locul de punere in opera, daca este cazul, la solicitarea
proiectantului, a beneficiarului sau a organelor de control abilitate;

- respectarea solutjilor din proiect, inclusiv a tehnologiilor de aplicare.

Verificari in timpul executiei:

- lastratul suport:
- se va urmari aderenta stratului suport la suprafata din zidarie de caramida, B.C.A. sau
beton; la ciocanirea usoara cu ciocanul de zidar, trebuie sa prezinte un sunet plin.
- se verifica respectarea conditiilor minime ce se impun la inceperea lucrarilor de placare
si a conditiilor tehnice pentru stratul suport;
- se verifica umiditatea stratului suport pe care se executa placajul ceramic exterior s se
incadreze in limitele admisibile;
- se verifica ca abaterile de la planeitate sa se incadreze in limitele admisibile;
- laplacajul ceramic:
- se verifica placile ceramice din punct de vedere al abaterilor de la planeitate care trebuie
sa se incadreze in limitele admisibile; se verificd de asemeni uniformitatea culorilor i
design-ului placilor (nu se admit abateri de culoare sau desen pe aceeasi suprafata);
- se va verifica periodic dacd s-a efectuat transferul complet al produsului de lipire pe
spatele placilor ceramice;
- se va verifica uniformitatea grosimii rosturilor, a rectiliniaritatii acestora;
- se va urmari ca rosturile elastice sa se execute atat la nivelul placilor, cat si in produsul
de lipire;

La receptia lucrarilor se va verifica indeplinirea cerintelor stabilite de proiectant prin caietele de
sarcini, respectiv daca s-a realizat o suprafata care sa se Incadreze din punct de vedere al performantelor
in limitele admisibile precum si urmatoarele:

- corectitudinea dispunerii rosturilor rigide si elstice;

- realizarea aderentei placilor ceramice (la ciocanire sa nu se constate desprinderi de pe suport,
goluri);

- corectitudinea racordarilor cu alte tipuri de finisaje, cu tamplaria sau cu obiectele de instalatji,
cu plinte sau scafe; in cazul racordurilor rectilinii realizate in plan vertical sau orizontal, nu se
admit mai mult de o unda sub dreptarul de 2m avand o sageata de max. 2 mm;
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- mascarea strapungerilor (prize, intrerupatoare, tevi de instalatii, gauri practicate in placj pentru
fixarea obiectelor sanitare, oglinzilor etc) cu rozete metalice / din mase plastice etc.;
- corespondenta elementelor decorative de placaj cu indicatjile din proiect.

Intretinerea finisajelor ceramice

Intretinerea placajelor ceramice nu implicd mésuri speciale, acestea putand fi curatate cu ap3 si
detergenti neutri sau cu aburi. Pentru chiturile de rosturi se pot utiliza si produse de spalare specifice
impotriva mucegaiului si tartrului.

PARDOSELI DIN PARCHET

Prevederile prezentului subcapitol se refera la conditiile tehnice privind executarea pardoselilor din
parchet melaminat.

Materiale

Parchet

Folie bariera de vapori

Folie de polietilena expandata (pee) sau polistiren extrudat de 3 mm - 5 mm
Plinte PVC

Livrarea, manipularea si depozitarea

Transportul parchetelor, plintelor, se va face numai in vehicule curate si acoperite. Acestea vor fi
ambalate In pachete (parchet) respectiv legaturi (plinte). Se vor depozita in stive in incaperi inchise (pentru a
asigura temperatura constantd), ferite de umezeala si de razele soarelui.

Executia lucrarilor

Exista doud tipuri de montaj;

Montajul flotant: Prinderea mecanica a placilor prin intermediul sistemului de imbinare dublu
click. Intre sapa si parchet se instaleaza folia barierd de vapori si apoi folie PEE (polietilena
expandatd) sau un substrat din polistiren extrudat cu grosimi intre 3 mm si 5 mm. Distanta
maxima pe care se poate instala flotant un parchet este de 12 m pe lungimea placii si 8 m pe
latimea acesteia

Montaj prin lipire de sapa: se utilizeaza un adeziv special pentru parchet, de preferat un adeziv
monocomponent  silanic, ce previne riscul patarii finisajului si permite instalarea de suprafete
mari, fara a mai 1asa rosturi de dilatatie intre camere.

In cazul unei umiditati relative in sapa mai mari de 2,5 % se recomanda aplicarea in doua straturi in
cruce a unei rasini cu rol de bariera de umiditate.

Montarea parchetului in jurul tevilor

Se gaureste placa pentru a se putea face decupajul necesar tevilor de instalatii

Gaurile trebuie sa fie cu minim 20 mm mai mari in diametru fata de diametrul tevilor

Se decupeaza placa

Ulterior, dupa ce bucata este instalata, se pot utiliza elemente de mascare a decupajului asortate
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Montarea parchetului la praguri

In zona pragurilor placa trebuie tiat astfel incat sa ramana distanta de dilatie, iar peste aceasta
distanta sa fie asezat pragul.

Placa se aseaza in portiunea ramasa pana la usa si se taie placa astfel incat sa aiba exact
dimensiunea necesara pentru a se incadra in spatiul respectiv. Pragul se va monta peste aceastd ultim
placa.

Montarea parchetului la imbinarea cu gresia

Pentru imbinarea parchetului cu gresia se va folosi de un profil de trecere pentru astfel de imbinari.
Se calculeaza distanta dintre cele doud zone ale camerei adaugand circa 6 mm (cét are distantierul) si se
taie placa astfel incat sa se potriveasca perfect in locul respectiv. Profilul de trecere se va monta peste
aceasta ultima placa.

Decupajele la usi

Este recomandatd instalarea usilor dupa montajul parchetului, insa, in cazul in care acestea sunt
deja montate, pentru a obtine un aspect placut, se recomanda decuparea pervazelor si tocurilor de la usi.

Montarea parchetului peste sistemul de incalzire in pardoseala

Parchetul se poate monta si peste un sistem de Incalzire in pardoseald, daca se face cu agent
termic si nu cu agent electric. In acest caz nu se va mai folosi folia bariera de vapori si se va folosi o folie
PEE perforata pentru a facilita transferul caldurii.

Se recomanda ca In momentul montarii parchetul, instalatia sa fie pornita, iar temperatura la nivelul
sapei sa fie cuprinsa intre 18 si 20°C. Dupa montaj temperatura trebuie crescutd in mod treptat cu 3 -
5°Celsius pe zi. In ceea ce priveste tipul de montaj, se recomanda instalarea lipita, deoarece transferul
termic este mai bun decat in cazul instalarii flotante.

Verificarea si receptia lucrarilor

Pentru receptionarea lucrarilor de padoseli din parchet este necesar s& se verifice urmatoarele
aspecte generale:

- planeitatea pardoselii trebuie asigurata astfel incat pe sub un dreptar lung de 2mi s& nu poaté fi
un luft mai mare de 2mm;

- pe conturul peretilor sa existe un spatju de 1,5 mm intre perete si frizurile de parchet;

- culoarea parchetului sa fie aceiasi in toatd camera;

- 1n urma ragchetarii sa nu existe stirbituri in lamelele de parchet;

- pervazurile de fixare sa fie din acelasi material si sa nu fie patate sau cu noduri
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E. LUCRARI DE EXECUTIE A ZUGRAVELILOR
DATE GENERALE

Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia zugravelilor si vopsitoriiloR, aplicate la
interior, pe suprafete tencuite sau gletuite.

Continutul subcapitolelor:

Zugraveli de var
Vopsitorii cu vopsele lavabile
- Tencuieli decorative

STANDARDE $I NORMATIVE DE REFERINTA

- C3-76 Normativ pentru executia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii

- (139-87 Instructiuni tehnice privind protejarea elementelor metalice prin vopsire

- (C58-86 Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din lemn si textile utilizate
in constructii

MATERIALE

Toate materialele si produsele puse in opera trebuie sa fie agrementate de IN.C.E.R.C. Materialele
utilizate la executarea zugravelilor si vopsitoriilor vor avea caracteristicile tehnice conform standardelor si
normelor admise in Romania.

LIVRAREA, MANIPULAREA S| DEPOZITAREA
Materialele livrate vor fi insofite de certificatul de calitate.

Executantul trebuie s&-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor
si produselor incat sa elimine posibilitatea degradarii acestora, astfel ca, in momentul punerii lor in opers,
acestea sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat si prin normativele in
vigoare.

Atragem o atentie deosebita la conditile de securitate Tmpotriva incendiilor, care trebuie asigurate
spatiilor de depozitare (in special a materialelor usor inflamabile, ca de exemplu vopselele). Se recomanda
ca temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa intre +7 si +20 grade C. 7.5

EXECUTIA LUCRARILOR
Pregatirea suprafetelor

Suprafete tencuite sau de beton

- In vederea finisarii cu zugraveli de var suprafetele trebuie driscuite cat mai fin, urmele de drigca
sa fie putin vizibile; toate eventualele reparatji sa fie executate cu grija, terminate si uscate
in cazul suprafetelor de beton tofi porii ramasi de la turnare se vor umple cu mortar de ciment-
var, dupa ce bavurile si dungile iesinde au fost indepartate, iar petele de decofrol se vor freca
cu piatra de slefuit sau cu peria de sarma
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Suprafete gletuite

- suprafetele de tencuieli gletuite (glet sau var de ipsos) trebuie sa fie plane si netede, fara
desprinderi si fisuri

- toate fisurile si neregularitatile se chituiesc sau se spacluiesc cu pasta din aceeasi compozitie
cu a gletului
dupa uscare suprafetele reparate se slefuiesc cu hartia de slefuit (peretii de sus in jos) si se
curata de praf cu perii sau bidinele curate si uscate

Conditii de executie

Zugravelile si vopsitorile se vor executa in conformitate cu proiectul de executie si prevederile
prezentului caiet de sarcini.

Lucrérile de finisare a perejlor si tavanelor se vor executa la temperatura aerului, in mediul ambiant
de cel putin +5 grade C n cazul zugravelilor si cel putin +15 grade C in cazul vopsitoriilor, regim de
temperatura ce se va tine tot timpul executjei lucrarilor si cel putin 8 ore pentru zugraveli si 15 zile pentru
vopsitorii dupa executarea lor.

Inainte de inceperea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va verifica dacd suprafetele suport au
umiditatea de regim: 3% pentru suprafetele tencuite si 8% pentru cele gletuite.

Diferenta de temperatura intre aerul inconjurator si suprafata care se finiseaza nu trebuie s fie mai
mare de -6 0 C, pentru evitarea condensarii vaporilor.

Zugraveli de var

- laptele de var este preparat din 1 parte var pasta gata stins si 1,5 parti apa (in volume) ce se
amesteca pana la omogenizare. Se adauga laptelui de var amestecand continuu, ulei tehnic de
floarea soarelui (sau similar) in proportie de 1-2%. La zugravelile colorate se va adauga
pigmentj in praf, pand in nuanta cerutd, pentru care se va prezenta mostre, care se vor aviza
de proiectant si beneficiar. Cantitatea se va prepara pentru intreaga incaepere ce urmeaza a se
zugravi;

- compozitia se va strecura inainte de intrebuintare, prin sita find din sarma de alama, pentru
retinere de impuritati, var nestins sau colorant;

- spoielile (fara pigmentj si grasimi) si zugravelile de var se execute in trei straturi:

- primul strat, grundul, creaza o suprafatd uniforma ca porozitate, putere de absorbtie si culoare.
Se aplica la 2-3 ore de la terminarea lucrarilor pregatitoare, manual cu bidineaua sau mecanic
cu aparatul de pulverizare;

- zugraveala (stratul 2 gi 3) se aplica cu aparate de pulverizare. Manual se aplicd numai pe
suprafete mici;

- fiecare strat se aplicd numai dupa uscarea stratului precedent;

Vopsitorii cu vopsea lavabila

- vopsitoria cu vopsea lavabila se va aplica pe suprafetele interioare tencuite si gletuite cu glet de
ipsos
- aceasta vopsitorie se realizeaza in urmatoarea ordine:
- aplicarea grundului
- aplicarea vopselei lavabile, diluatd conform specificatiilor producatorului
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- prealabif se face verificarea gletului si eventualele rectificari ale suprafetelor

- grundul se aplicd numai manual, cu bidineaua sau pensula lata

- celelalte doud straturi se aplicd fie manual, cu trafaletul si pensula, sau mecanic, cu
pistolul

- Inainte de aplicarea unui strat trebuie ca stratul precedent s fie bine uscat.

Important !!!

Se admit numai produse agrementate in sistem, recomandat sa fie procurate de la acelasi
furnizor.

Elementele componente ale sistemului termoizolant trebuie sa fie compatibile intre ele
si verificate in sistem conform ghidului de agrementare european ETAG 004.

in privinta comportarii la foc sistemul trebuie si se incadreze in Euroclasa B-S2,d0.
VERIFICAREA $| RECEPTIA LUCRARILOR

Pe parcursul execufiei lucrarilor se verificd in mod special de cétre investitor (prin dirigintele de
santier):

- indeplinirea conditjilor de calitate a suprafetelor suport;

- calitatea principalelor materiale introduse in executie conform standardelor si normelor interne
de fabricatie;

- respectarea prevederilor din proiect si a dispozitiilor de santier;

- receptia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face dupa uscarea perfecta a acestora;

- eventualele lucrari care nu respecta conditiile prevazute in proiect, caiet de sarcini sau conditji
de calitate vor fi refacute sau remediate.

Verificarea zugravelilor si a vopsitoriilor cu vopsea lavabila se va face prin:

- examinarea vizuald a suprafetelor, urméarindu-se: corelarea cu proiectul, aspectul general (ton
de culoare uniform, fara pete, fara scurgeri, fard impuritati inglobate, fara urme de bidinea,
trafalet, pensula, fara corecturi sau retusuri care sa distoneze cu tonul general, etc)
examinarea aderentei zugravelilor si a vopselelor lavabile de stratul suport: o0 zugraveald sau
vopsea lavabila de calitate nu trebuie sa se ia pe palma la o frecare usoara.

F. RECEPTIA LUCRARILOR
RECEPTIA PRELIMINARA

Receptia preliminara se efectueaza atunci cand toate lucrarile prevazute in documentatii sunt
complet terminate si toate verificarile sunt efectuate.

Comisia de receptie examineaza lucrarile fata de prevederile proiectului privind conditiile tehnice si
de calitate ale executiei, precum si constatrile consemnate in cursul executiei de catre organele de control
(beneficiar, proiectant, diriginte, etc.).

In urma acestei receptii se incheie procesul-verbal de receptie preliminara.
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RECEPTIA FINALA

Receptia finald va avea loc dupd expirarea perioadei de garantie si se va face in conditiile
respectarii prevederilor legale in vigoare, precum si prevederilor din prezentul caiet de sarcini.

G. NORME $I NORMATIVE PENTRU PROTECTIA MUNCII

La executia lucrarilor se vor respecta prevederile urmatoarelor normative:
Norme generale de protectia muncii, editia 1996 aprobat de M.M.P.S. si M.S.

- Regulament privind protectia si igiena muncii in constructii. Aprobat cu Ordin M.L.P.A.T. Nr.
9/N/1993.

- Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrari la inaltime, aprobat de M.M.P.S. cu Ordin
Nr. 235/27.07.95.

La executarea lucrarilor la inaltime se vor respecta prevederile normativului privind urmatoarele
aspecte:
Incadrarea si repartizarea lucratorilor la locul de munca.
- Instruirea lucratorilor.
- Dotarea cu echipamente individuale de protectie.
- Organizarea locului de munca.
Rampe, scari de acces si balustrade.
Norme specifice de protectie a muncii pentru manipularea si transportul prin purtare si cu
mijloace mecanizate si depczitarea materialelor, aprobat de M.M.P.S. cu Crdinul Ni.

719/07.10.97.

La executarea lucrarilor de manipulare si transport, se vor respecta prevederile normativului, privind
urmatoarele aspecte:

- Repartizarea adecvata a lucratorilor.

- Instruirea lucratorilor.

- Dotarea cu echipamente individuale de protectie.
Alegerea mijloacelor de transport corespunzatoare.

- Depozitarea corecta a materialelor pentru a nu provoca accidente.
Norme specifice de protectie a muncii pentru lucrari de izolare termica, hidrofuge si protectie
anticorozive, aprobat de M.M.P.S. cu Ordinul Nr. 700/16.11.99

La executarea lucrarilor de izolatii se vor respecta prevederile normativului, privind urmatoarele
aspecte:
Repartizarea corespunzatoare a personalului la locul de munca.
Instruirea personalului.
- Dotarea cu echipamente individuale.
- Circulatia pe drumurile din santier.
Protectia impotriva electrocutarii.
zolatii la acoperisuri, terase si pereti.
- Conducatorul punctului de lucru va stabilii masurile specifice de protectie colectiva si individuala,
sculele, uneltele, dispozitivele si accesoriile necesare executiei lucrarilor.
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H. MASURIDE PROTECTIE A MUNCHI SI PSI

La executarea lucrarilor se vor respecta:

- Decretul Consiliului de Stat nr.400-81 pentru instituirea unor reguli privind exploatarea si
intretinerea utilajelor si masinilor, intarirea ordinii si disciplinei in unitatile cu foc continuu, sau
care au instalatjii cu grad ridicat de exploatare;

- Legea Protectiei Muncii nr. 90 ~ 1996;

- Regulament privind protectia si igiena muncii aprobat cu ordinul 9 — 15.03.1993 al MLPAT;

- Norme metodologice de aplicare a Legii Protectiei Muncii — 1996;

- Norme generale de protectia muncii — 1996;

- PE 006 - 81 - Instructiuni generale de protectie a muncii pentru unitatile MEE Ordinul MS 1957
— 1995 privind aprobarea Normelor de medicina a muncii, publicat in Monitorul Oficial nr. 60 bis
-26.03. 96;

- Ordinul MMPS nr. 225 - 1995 - privind aprobarea Normativului cadru de acordare si utilizare a
echipamentului individual de protectie, publicat in Monitorul Oficial nr. 189 - 21.08.1995;

- Ordonanta Guvernului Romaniei nr. 60 — 1997 privind apararea impotriva incendiilor Ordinul M|
nr. 775 — 1998 pentru aprobarea dispozitiilor generale de prevenire si stingere a incendiilor:

- Ordinul Ml nr. 1023 - 1999 privind aprobarea Normelor generale de ordine interioara pentru
prevenirea si stingerea incendiilor DG PSI - 001;

- Ordinul Mi nr. 1080 — 2000 pentru aprobarea Dispozitiilor generale privind instruirea in domeniul
prevenirii si stingerii incendiilor DG PS| — 002.

I.  SIGURANTA LAFOC

Se vor respecta normele tehnice de proiectare si realizarea constructiei privind protectia la actiunea
focului.

Echiparea si dotarea cladirii cu instalatii de stingerea incendiului, retele de hidranti interiori (sau
instalatii de stingerea automata cu apa, spuma, gaze inerte, pulberi).

Pe timpul executaril lucrarilor de sudura oxiacetilenica se vor lua masuri de supraveghere pentru
evitarea producerii de incendii avindu-se in vedere ca la executia coloanelor se va folosi in foarte mare
masura incalzirea conductelor cu flacara, pentru indoire.

Se va evita propagarea focului prin golurile de trecere a elementelor de instalatii prin pereti si
plansee.

Secutitatea la contact se va asigura prin folosirea de echipament adecvat pentru fiecare operatiune
in parte din care amintim: manusi, ochelari, sort pentru sudori, ciocane, spituri, corespunzatoare pentru
spargere in ziduri, utilaje ca macara, troliu etc. pentru ridicarea greutatilor.

Tot din motive de siguranta la foc golurile intre conducte si tevile de protectie se vor umple cu
materiale rezistente la foc.
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Se va stabili nivelul clasei de combustibil si a limitei de rezistenta la foc a elementelor ce alcatuiesc
izolatii sanitare (tevi, accesorii, obiecte sanitare, inclusiv izolatia acestora in coralare cu clasa de
combustibilitate si limita de rezistenta la foc a elementelor constructiei care sunt strapunse sau pe care se
monteaza elementele instalatiei.

Intocmit,
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